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Bescheinigung 




Die BASF Aktiengesellschaft in Ludwigshafen/Deutschland hat eine Patentanmeldung unter 
der Bezeichnung 

„Styrolcopolymerisate mit verbesserter Chemikalienbestandigkeit" 

am 11. Marz 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprunglichen 
Unterlage dieser Patentanmeldung. 



Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
C 08 L und C 08 K der International Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 27. Marz 2000 



Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 





Aktenzeichen: 199 10 917.6 



A 9161 

06.90 
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BASF Aktiengesellschaft 1 1 • Marz 1999 

NAE19980448 IB/KO/bl 



5 S*yi«blcopolymerisate mit verbesserter Chemikalienbestandigkeit 

Die Erfindung betrifft Styrolcopolymerisate mit verbesserter Chemikalien- 
bestandigkeit. 

10 Styrolcopolymerisate zeichnen sich durch sehr gute Eigenschaften aus und sind 
daher vielfaltig einsetzbar. Fur verschiedene Anwendungen ist eine Verbesserung 
ihres Eigenschaftsprofils jedoch wttnschenswert. Eine solche Verbesserung kann 
durch Zugabe vonweiteren Komponenten zu einer Styrblcopolymerisatmischung 
erreichtwerden. 

15 

Aus EP-A $390*390ssind ithermoplastische Formmassen bekannt^die auch nach 
der Verarbeitung zum fertigen Formteil einen verbesserteri Farbton aufweisen. 
Eine solche Verbesserung des Rohtons der thermoplastisehen Formmassen wird 
durch Zusatz von Zeolithen oder Schichtsilikaten des Kaolins Serpentin- und 
20 Bentonit-Typs erreicht. 

Aus H. Domininghaus, Plastics for Engineers, Carl Hanser Verlag, Mfinchen, 
1993, Kap. 17, Seite 213 ist bekannt, dafl die Chemikalienbestandigkeit von SAN 
(Styrol-Acrylmtnl-Lopoiymel'enJ mit Sielgautoll AwyliillillgkJlull wislugl. 



Aufgabe -der vorliegenden Erfindung ist es, die Chemikalienbestandigkeit von 
Styrolcopolymerisaten weiter zu verbessern, insbesondere von Styrolco- 
polymerisatenmit «niedrigen Acrylnitrilgehalten. 
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Diese Aufgabe wird durch die Verwendung von Schichtsilikaten zur 
Verbesserung der Chemikalienbestandigkeit, Verringerung der Quellung und 
Verbesserung der SpannungsriBbestandigkeit von Styrolcopolymerisaten gelost 

5 Durch eine Verbesserung der Chemikalienbestandigkeit, eine geringe Quellung 
und eine verbesserte SpannungsriBbestandigkeit der Styrolcopolymerisate kann 
die Einsatzbreite dieser Polymerisate erweitert werden, 

Durch die erfindungsgemaBe Verwendung von Schichtsilikaten in 
Styrolcopolymerisaten wird insbesondere die Chemikalienbestandigkeit 
gegenttber Chemikalien, ausgewMhlt aus Alkoholen, wie Methanol, Ethanol, 
Isopropanol, C 3 - bis C g -Alkanen, Benzin, Superbenzin, Diesel, halogenierten 
Kohlenwasserstoffen, Salzen des Hypochlorits und Natriumdichlorisocyanat- 
Dihydrat verbessert. 

Geeignete Schichtsilikate sind beispielsweise in Hollemann, Wiberg, Lehrbuch 
der anorganischen Chemie, Walter de Gruyter, Berlin, New York 1985, Seiten 
771 bis 776, aufgefuhrt. Vorzugsweise werden Schichtsilikate ausgewahlt aus 
Kaolinit-, Serpentin-Typen, Pyrophyllit, glimmerartigen Silikaten und Glimmer 
eingesetzt, ganz besonders bevorzugt ist Glimmer. 

• Dabei sind unter Styrolcopolymerisaten Copolymerisate zu verstehen, die aus 
Styrol oder Styrolderivaten und Comonomeren und gegebenenfalls weiteren 
Komponenten aufgebaut sind. 

25 

Bevorzugt ist die Verwendung von Schichtsilikaten in Styrolcopolymerisaten, die 
(das Schichtsilikat eingeschlossen) aus den Komponenten A, C und 
gegebenenfalls B, D und E aufgebaut sind, mit: 

30 a: 20 bis 100 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, einer 
Hartkomponente aus einem oder mehreren Copolymerisaten von Styrol 
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und/oder a -Methylstyrol mit Acrylnitril, wobei der Anteil an Acrylnitril 10 bis 
50 Gew.-% betragt, als Komponente A, 

b: 0 bis80 Gew.-%,.bezogenauf die SummederKomporienten A + B,. mindestens 
r : eine^Propfcopplytnerisats Baus 

bl: 10 bis 90-Gew.-% mindestens einer kautschukelastischenieilchenfbrmigen 
Pfropfgrundlage mit einer Glasubergangstemperatur unter 0°C als 
Komponente Bl und 

b2: 10 bis 90 Gew.-% mindestens einer Pfropfauflage aus Polystyrol oder 
einem Copolymerisat von Styrol und/oder a-Methylstyrol mit Acrylnitril, 
wobei der Anteil an Acrylnitril 10 bis 50 Gew.-% betragt, als Komponente 
B2, 

; wobei diesSumme deraingesetzteii-Komponenten A + B 1 0 bis 1 00 Gew.- 
Teile7?bez6gent,auTdie:^Gesamteiasse der eingesetzten Komponentenj betragt, 

c: -0,05 *is 55Gew^ile?*ezogen aufcdie Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, eines Schichtsilikats, als Komponente C, 

d: 0 bis 90 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, mindestens eines Polycarbonates als Komponente D, 

e: 0 bis 20 Gew.-Teile, bezogen aut die uesamtmasse aer emgesetzten 
Komponenten, weiterer Ublicher Hilfs- und Filllstoffe als Komponente E. 

Zur Ausriistung mit Schichtsilikaten zur ErhShung der ChemikalienbestSndigkeit 
.-geeignete Styroleopolymemsate ^miti den^Komponenten A» B, D^und E -sind dabei 
beispielsweise in DE-A 29 01 576 und DE-A 38 21 481 beschrieben. 
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In den Styrolcopolymerisaten betragt der Anteil der Komponente A, bezogen auf die 
Summe der Komponenten A + B, vorzugsweise 40 bis 90 Gew.-%, besonders 
bevorzugt 55 bis 80 Gew.-%. Der Anteil der Komponente B betragt, bezogen auf die 
Summe der Komponenten A + B, vorzugsweise 15 bis 60 Gew.-%, besonders 
5 bevorzugt 20 bis 45 Gew.-%, wobei die Summe der Komponenten A + B bevorzugt 
10 bis 80 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 12 bis 70 Gew.-Teile, bezogen auf die 
Gesamtmasse der eingesetzten Komponenten, betragt. Der Anteil der Komponente C 
betragt, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten Komponenten, vorzugsweise 
0,15 bis 5 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 0,15 bis 3 Gew.-Teile. Der Anteil der 

10 Komponente D betragt, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, vorzugsweise 20 bis 90 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 33 bis 90 
Gew.-Teile, ganz besonders bevorzugt 60 bis 90 Gew.-Teile. Der Anteil der 
Komponente E betragt, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, vorzugsweise 0 bis 15 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 0 bis 

15 12 Gew.-Teile. 

In Komponente A betragt der Anteil an Acrylnitril vorzugsweise weniger als 
28 Gew-%, besonders bevorzugt 1 8 bis 27 Gew.-%. 

20 In Komponente B betrSgt der Anteil der Komponente Bl vorzugsweise 20 bis 80 
Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 75 Gew.-%, der Anteil der Komponente B2 
vorzugsweise 20 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 75 Gew.-%. Dabei 
betragt der Anteil an Acrylnitril in Komponente B2 vorzugsweise weniger als 
28 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 8 bis 27 Gew.-%. 

25 . 

Als Komponente C geeignete Schichtsilikate sind vorzugsweise ausgewahlt aus 
Kaolinit-, Serpentin-Typen, Pyrophyllit, glimmerartigen Silikaten und Glimmer, 
wobei Glimmer besonders bevorzugt ist. Dabei sollen im Sinne der vorliegenden 
Erfindung unter Kaolinit-Typen auch Kaolin und unter glimmerartigen Silikaten 
30 auch Bentonit verstanden werden. 
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Komponente A 

Komponente A weist vorzugsweise eine Viskositatszahl VZ (ermittelt nach DIN 
" 53726,bei 25oG,^5 Gew.-% in Dimefhylformamid) von 50*is 120*ml/g„besonders 
5 *rjevorzugtf52a>is llO^ml/g < und^insbesGndere 55-bis 100 mJ/g: auf; fiesonders 
•«bevorzugrj»*a^lt>-^'M^--um - .ein- Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat Derartige 
Copolymerisate erhalt man in bekannter Weise durch Masse-, LQsungs-, 
Suspensions-, Fallungs- oder Emulsionspolymerisation, wobei Masse- und 
Ldsungspolymerisation bevorzugt sind. Einzelheiten dieser Verfahren sind 
10 beispielsweise im Kunststoffliandbuch, Herausgeber R. Vieweg und G Daumiller, 
Band V "Polystyrol", Carl-Hanser-Verlag Mttnchen 1969, Seite 1 18 ff. beschrieben. 

Komponente B 

15 Komponente B - ist ein Pfrdpfcopolymerisat mit einer kautschukelastischen 
teilehenfiirmigen Pfropfgrundlage^mit einer ©lasubergangstemperatur unter 0°C. 
, Dabei akann*.>die >rBfi:opfgrundlage *aus . alien bekannten rgeeigneten kau- 
tschukelastischen Polymeren ausgewahlt sein. Vorzugsweise handeltt es sich urn 
ABS (Acrylnitnl/Butadien/Styrol)-, ASA (AcrylriitriySryrdl/Alkylacrylat)- 

20 Kautschuke, worin anstelle von Styrol auch ein Styrolderivat und anstelle von 
Butadien auch ein anderes Dien eingesetzt werden kann, oder EPDM-, Siloxan- oder 
andere Kautschuke. 

Vorzugsweise ist Komponente Bl mindestens ein (Co)polymerisat aus 

25 

, bll: 60 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 70 bis 100 Gew.-% mindestens eines 
konjugierten Diens, eines C,., 0 -Alkylacrylats oder Gemischen davon als 
v Komponente Bll, 

,v, D i2: O^is^0^w^%;><vo®aigsweise 0>bis 25. Gew;-%>4niadestens eines von 
30 Komponente Bll verschiedenen monoethylenisch ungesattigten 

Monomeren als Komponente B12 und 
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bl3: 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 6 Gew.-% mindestens eines 
vernetzenden Monomeren als Komponente B13. 

Als Komponente Bll kommen konjugierte Diene, insbesondere Butadien, Isopren, 
5 Chloropren oder Gemische davon wie auch die nachstehend aufgefiihrten C M0 - 
Alkylacrylate, bevorzugt C Ng -Alkylacrylate, und Gemische davon in Betracht. 
Bevorzugt verwendet man Butadien oder Isopren oder deren Gemische, speziell 
Butadien, oder n-Butylacrylat. 

10 Gegebenenfalls konnen als Komponente B12 Monomere enthalten sein, die die 
mechanischen und thermischen Eigenschaften des Kerns in einem gewissen Bereich 
variieren. Als Beispiele derartiger monoethylenisch ungesattigter Comonomere 
konnen Styrol, substituierte Styrdle, Acrylnitril, Methacrylnitril, Acrylsaure, 
Methacrylsaure, Dicarbonsauren wie Maleinsaure und Fumarsaure sowie deren 

15 Anhydride wie Maleinsaureanhydrid, Stickstoff-funktionelle Monomere wie 
Dimethylaminoethylaciylat, Diethylaminoethylacrylat, Vinylimidazol, Vinyl- 
pyrrolidon, Vinylcaprolactam, Vinylcarbazol, Vinylanilin, Acrylamid, C { 10 - 
Alkylester der Acrylsaure wie Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propylacrylat, 
i-Propylacrylat, n-Butylacrylat, Isobutylacrylat, sec.-Butyl-Acrylat, tert-Butyl- 

20 acrylat, Ethylhexylacrylat, die entsprechenden C M0 - Alky tester der Methacrylsaure 
sowie Hydroxyethylacrylat, aromatische und araliphatische Ester der Acrylsaure und 
Methacrylsaure wie Phenylacrylat, Phenylmethacrylat, Benzylacrylat, Benzyl- 
methacrylat, 2-Phenylethylacrylat, 2-Phenylethylmethacrylat, 2-Phenoxyethyl- 
acrylat sowie 2-Phenoxyethylmethacrylat, N-substituierte Maleinimide wie 

25 N-Methyl-, N-Phenyl- und N-Cyclonexylmaieinimia, ungesamgre jctner wie vTHyF"" 
methylether sowie Gemische davon genannt werden. 

Bevorzugt werden Styrol, a -Methylstyrol, n-Butylacrylat, Methylmethacrylat, 
Acrylnitril oder deren Gemische als Komponente B12 eingesetzt, insbesondere 
30 Styrol und n-Butylacrylat oder deren Gemische, speziell Styrol. Sofern eine Kom- 
ponente B12, jedoch keine Komponente B13 eingesetzt wird, betragt der Anteil der 
Komponente Bll vorzugsweise 70 bis 99,9 Gew.-%, besonders bevorzugt 90 bis 99 
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Gew.-% und der Anteil der Komponente B12 0,1 bis 30 Gew.-%, besonders 
bevorzugt 1 bis 10 Gew.-%. Besonders bevorzugt sind Butadien/Styrol- und n- 
Butylacrylat/Styrol-Copolymere in dem angegebenen Mengenbereich. 

5 BeispielelFjfiir -vernetzende Monomere der Komponente BD^sind Divinylver- 
>bindungen-wie Diviiiylbenzol, Diallylverbindungen wie Diallylmaleat, Mylester der 
Acrylr und Methacrylsaure, Dihydrodicyclopentadienylaerylat; (DCPA), Divinylester 
von Dicarbonsauren wie der Bernsteinsaure und Adipinsaure, Diallyl- und 
Divinylether bifunktioneller Alkohole wie des Ethylenglykols und Butan-l,4-diols. 

10 

Als Pfropfauflage B2 setzt man vorzugsweise Styrol, a -Methylstyrol, sowie mit C,- 
C 8 -Alkyl kernalkylierte Styrole ein. Styrol ist besonders bevorzugt. Es konnen aber 
auch Mischungen der genannten Styrole eingsetzt werden. 

1 5 Weiterhini kanni J32«ein oder ~ mehrere weitere, monoethylenisch ungesattigte 
Comonomere ventiialten. iBevorzugte Comonomere sind Acrylnitril, 
Methylmemacrylat, ^Glycidylacrylat und -methacrylat, Acrylamidr und Meth- 
acrylamid. 

^Bevorzugte Pftopfattflagen B2*smd;beispielsw 
20 Styrol und/oder a -Methylstyrol mit Acrylnitril und/oder Methylmethacrylat. 

Besonders bevorzugt betragt der Anteil an Styrol und/oder 2-Methylstyrol, oder 
deren Summe, mindestens 50 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt mindestens 60 
Gew.-%. 

25 

In einer weiteren AUsfiihrungsform konnen -audi Pfropfkautschuke verwendet 
- werdeiv*wie^e*zum. Beispiel-r- in DE-A-4 011 163 verwendet werden. Diese 

Pfropfkautschuke vsind dem Fachmann als sogenannte-Saure-Base-Kautschuke 
••bekannt. 

30 

Oblicherweise werden die Pfropfcopolymerisate B nach dem Verfahren der 
Emulsionspolymerisation hergestellt. Dabei polymerisiert man in der Regel bei einer 
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Temperatur von 20 bis 100°C, bevorzugt 30 bis 80oC. Haufig werden tibliche 
Emulgatoren mitverwendet, beispielsweise Alkalimetallsalze von Alkyl- oder 
Alkylarylsulfonsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholsulfonate, Salze hSherer Fettsauren 
mit 10 bis 30 Kohlenstoffatomen, Sulfosuccinate, Ethersulfonate oder Harzseifen. 
5 Vorzugsweise verwendet man die Alkalimetallsalze, insbesondere die Natrium- oder 
Kaliumsalze von Alkylsulfonaten oder Fettsauren mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen. 

In der Regel werden die Emulgatoren in Mengen von 0,5 bis 5 Gew-%, ins- 
besondere von 0,5 bis 3 Gew-%, bezogen auf die bei der Herstellung der 
10 Pfropfgrundlage eingesetzten Monomere, eingesetzt. 

Vorzugsweise verwendet man zur Herstellung der Dispersion soviel Wasser, daB die 
fertige Dispersion einen Feststofifgehalt von 20 bis 50 Gew.-% aufweist. 
Ublicherweise wird bei einem Wasser/Monomeren-Verhaltnis von 2:1 bis 0,7:1 
15 gearbeitet. 

Zum Starten der Polymerisationsreaktion sind alle Radikalbildner geeignet, die bei 
der gewahlten Reaktionstemperatur zerfallen, also sowohl solche, die allein 
thermisch zerfallen, als auch solche, die dies in Gegenwart eines Redox-Systems 
20 tun. Als Polymerisationsinitiatoren kommen vorzugsweise Radikalbildner, 
beispielsweise Peroxide wie bevorzugt Peroxosulfate (etwa Natrium- oder 
Kaliumperoxodisulfat) und Azoverbindungen wie Azodiisobutyronitril in Betracht 
Es konnen jedoch auch Redox-Systeme, insbesondere solche auf Basis von 
Hydroperoxiden wie Cumolhydroperoxid, eingesetzt werden. 

25 

In der Regel werden die Polymerisationsinitiatoren in einer Menge von 0,1 bis 1 
Gew.-%, bezogen auf die Pfropfgrundlage-Monomeren, eingesetzt. 

Die Radikalbildner und auch die Emulgatoren werden dem Reaktionsansatz 
30 beispielsweise diskontinuierlich als Gesamtmenge zu Beginn der Reaktion, oder 
aufgeteilt in mehrere Portionen absatzweise zu Beginn und zu einem oder mehreren 
spfiteren Zeitpunkten zugefiigt, oder kontinuierlich wShrend eines bestimmten 
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Zeitintervalls zugefugt. Die kontinuierliche Zugabe kann auch entlang eines 
Gradienten erfolgen, der z.B. auf- oder absteigend, linear oder exponential, oder 
auch stufenweise (Treppenfunktion) sein kann. 

5 -Ferner kann ^an -Molekulargewichtsregler wie Ethylhexylthipglycolat, n- oder 
- t-Dodecylmereaptan oder andere Mercaptane, Terpinole und dimeres Methylstyrol 
oder-andere zur' Regelung des Molekulargewichts geeignete Verbindungen 
mitverwenden. Die Molekulargewichtsregler werden dem Reaktionsansatz 
diskontinuierlich oder kontinuierlich zugefiigt, wie dies fur die Radikalbildner und 

10 Emulgatoren zuvor beschrieben wurde. 

Zur Einhaltung eines konstant bleibenden pH-Wertes, der vorzugsweise bei 6 bis 9 
liegt, kann man Puflfersubstanzen wie Na^OyNaH^O^ Natriumhydrogen- 
carbonat *oder Puffer- auf Basis Citronensaure/Gitrat, mitverwenden; Regler und 
15 Puffersubstanzen werden in den ublichen Mengen eingesetzt, so daB sich nShere 
Angaben hierzu feriibrigen. 

Man kann die Pfrdpfgruridlage in einer besonderen Ausfuhrungsform auch durch 
Polymerisation der Monomeren B l in Gegenwart eines feinteiligen Latex herstellen 
20 (sog. "Saatlatex-Fahrweise" der Polymerisation). Dieser Latex wird vorgelegt und 
kann aus kautschukelastische Polymere bildenden Monomeren, oder auch aus 
anderen Monomeren, wie sie bereits genannt wurden, bestehen. Geeignete 
Saatlatices bestehen beispielsweise aus Polybutadien oder Polystyrol. 

25 In einer anderen bevorzugten Austunrungstorm Kann man cue riroprgrunaiage di 
im sogenannten Zulaufverfahren herstellen. Bei diesem Verfahren wird ein 
bestimmter Anteil der Monomeren vorgelegt und die Polymerisation gestartet, 
wonach man den Rest der Monomeren ("Zulaufanteil") Bl als Zulauf wahrend der 
RolymerisationAzufttgt, Die Zulaufparameter (Gestalt des Gradienten^ Menge, Dauer, 

30 etc.) hangen von den anderen Polymerisationsbedingungen ab. SinngemaB gelten 
auch hier die zur Zugabeweise des Radikalstarters bzw. Emulgators gemachten 
Ausfuhrungen. 



10 
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Weiterhin eigenen sich auch Pfropfcopolymerisate mit mehreren "weichen" und 
"harten" Schalen, wie sie beispielsweise in EP-A 0 534 212 beschrieben werden. 

Die genauen Polymerisationsbedingungen, insbesondere Art, Menge und Dosierung 
des Emulgators und der anderen Polymerisationshilfsstoffe werden bevorzugt so 
gewahlt, daB der erhaltene Latex des Pfropfcopolymerisates B eine mittlere 
TeilchengrSBe, definiert durch den d 5Q -Wert der TeilchengroBenverteilung, von 80 
bis 800 nm, bevorzugt 80 bis 600 nm und besonders bevorzugt 85 bis 400 nm 
aufweist 

GemSB einer AusfUhrungsform stinunt man die Reaktionsbedingungen so 
aufeinander ab, daB die Polymerisat-Teilchen eine bimodale TeilchengroBen- 
verteilung aufweisen, also eine GroBenverteilung mit zwei mehr oder weniger 
ausgepragten Maxima. 



Bevorzugt wird die bimodale TeilchengroBenverteilung durch eine (teilweise) 
Agglomeration der Polymerteilchen erzielt. Dazu kann beispielsweise wie folgt 
vorgegangen werden: Man polymerisiert die Monomeren, welche den Kern 
aufbauen, bis zu einem Umsatz von ublicherweise mindestens 90, bevorzugt groBer 
20 95 %, bezogen auf die eingesetzten Monomeren. Dieser Umsatz ist in der Regel 
nach 4 bis 20 Stunden erreicht. Der erhaltene Kautschuklatex hat eine mittlere 
TeilchengroBe d 50 von maximal 200 nm und eine enge TeilchengroBenverteilung 
(nahezu monodisperses System). 

25 In der zweiten Stufe wird der Kautschuklatex agglomeriert. Dies gesctueht in der 
Regel durch Zugabe einer Dispersion eines Acrylesterpolymerisates. Vorzugsweise 
werden Dispersionen von Copolymerisaten von (Cj-C^AlkyOestern der Acrylsaure, 
vorzugsweise von Ethylacrylat, mit 0,1 bis 10 Gew.-% polare Polymerisate 
bildenden Monomeren, wie Acrylsaure, MethacrylsSure, Acrylamid oder 

30 Methacrylamid, N-Methylolmethacrylamid oder N-Vinylpyrrolidon, eingesetzt. 
Besonders bevorzugt ist ein Copolymerisat aus 96 Gew.-% Ethylacrylat und 4 Gew.- 
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% Methacrylamid. Die Agglomerierdispersion kann gegebenenfalls auch mehrere 
der genannten Acrylesterpolymerisate enthalten. 

;Oie Ronzentration >der ^Acrylesterpalymerisate^m r^der Nzur ; Agglomeration 
5 vvemettdetenlilispersion soli im allgemeinen zwischen 3 und 40 Gew;-%?liegen. Bei 
der - Agglomeration werden 0,2 bis 20, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-Teile der 
Agglomerierdispersion auf 100 Teile des Kautschuklatex, jeweils berechnet auf 
Feststoffe, eingesetzt. Die Agglomeration wird durch Zugabe der Agglomerier- 
dispersion zum Kaut§chuk durchgefuhrt. Die Geschwindigkeit der Zugabe ist 
10 normalerweise nicht kritisch, im allgemeinen dauert sie etwa 1 bis 30 Minuten bei 
einer Temperatur zwischen 20 und 90°C, vorzugsweise zwischen 30 und 75oC. 

Aufier mittels einer Acrylesterpolymerisat-Dispersion kann der Kautschuklatex auch 
durch andere Agglomeriermittel wie Essigsaureanhydrid agglomeriert werden. Auch 
15 eine Agglomeration durch Druck oder Einfiieren (Druck- bzw. Gefiier- 
^agglomeration) istvmoglich;,Die genannten Methoden sind dem Eachmann bekannt. 

Unter den genannten^ Bedingungen word nur ein Teil der Kautschukteilchen 
^agglomeriert, ^ so^daB eine ; bimodale -Verteilung entsteht. Dabei liegen nach der 
20 Agglomeration im allgemeinen mehr als 50, vorzugsweise zwischen 75 und 95 % 
der Teilchen (Zahlen-Verteilung) im nicht agglomerierten Zustand vor. Der erhaltene 
teilagglomerierte Kautschuklatex ist verhaltnismaBig stabil, so daB er ohne weiteres 
gelagert und trarisportiert werden kann, ohne daB Koagulation eintritt. 

Ys Urn eine bimodale TeilchengroBenverteilung des Pfroptcopolymensates b zu 
erzielen* ist es auch moglich, zwei verschiedene Pfropfcopolymerisate B 5 und B", die 
sich in ihrer mittleren TeilchengroBe unterscheiden, getrennt voneinander in ttblicher 
•^Weise^eizusteHen- und die Pfropfcopolymerisate B' und B" im gewUnschten 
: Menge 

30 

Die Herstellung der Pfropfauflage B2 kann unter den gleichen Bedingungen wie die 
Herstellung der Pfropfgrundlage Bl erfolgen, wobei man die Auflage B2 in einem 
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oder mehreren Verfahrensschritten herstellen kann. Beispielsweise kann man bei 
einer zweistufigen Pfropfung zunachst Styrol bzw. ^Methylstyrol alleine und 
danach Styrol und Acrylnitril in zwei aufeinander folgenden Schritten 
polymerisieren. Diese zweistufige Pfropfung (zunachst Styrol, dann 
5 Styrol/Acrylnitril) ist eine bevorzugte Ausflihrungsform. Weitere Einzelheiten zur 
Herstellung der Pfropfpolymerisate B sind in DE-A 12 60 135 und 31 49 358 sowie 
EP-A-0 735 063 zu entnehmen. 

Es ist vorteilhaft, die Pfropfpolymerisation auf die Pfropfgrundlage Bl wiederum in 
10 wSBriger Emulsion durchzufUhren. Sie kann im gleichen System wie die 
Polymerisation der Pfropfgrundlage vorgenommen werden, wobei weiter Emulgator 
und Initiator zugegeben werden kann. Diese mussen mit den zur Herstellung der 
Pfropfgrundlage Bl verwendeten Emulgatoren bzw. Initiatoren nicht identisch sein. 
So kann es z.B. zweckmafiig sein, als Initiator fiir die Herstellung der 
15 Pfropfgrundlage Bl ein Persulfat zu verwenden, zur Polymerisation der Pfropfhulle 
B2 jedocli ein Redoxinitiatorsystem einzusetzen. Im ubrigen gilt fur die Wahl von 
Emulgator, Initiator und Polymerisationshilfsstoffen das bei der Herstellung der 
Pfropfgrundlage Bl Gesagte. Das aufeupfropfende Monomerengemisch kann dem 
Reaktionsgemisch auf einmal, absatzweise in mehreren Stufen oder vorzugsweise 
20 kontinuierlich wahrend der Polymerisation zugegeben werden. 

Soweit bei der Pfropfung der Pfropfgrundlage Bl nicht gepfropfte Polymere aus den 
Monomeren B2 entstehen, werden die Mengen, die in der Regel unter 10 Gew.-% 
von B2 liegen, der Masse der Komponente B zugeordnet. 



25 Komponente C 

Die Komponente C ist ein Schichtsilikat. Geeignete Schichtsilikate sind 
beispielsweise in Hollemann, Wiberg, Lehrbuch der anorganischen Chemie, 
Walter de Gruyter, Berlin, New York 1985, Seiten 771 bis 776, aufgefuhrt. 

30 

Vorzugsweise werden Serpentin-Typen wie Chrytosil oder Antigorit, Kaolinit- 
Typen wie Dikkit bzw. Nakrit oder Halloysit, Pyrophyllit, glimmerartige Silikate 
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der Vermiculit-, Illit- oder MontmoriUonit/Beidellit-Reihe wie Montmorillonit sowie 
Glimmer, ein Alumosilikat wie Muskovit, Phlogopit oder Biotit, eingesetzt. Ganz 
besonders bevorzugt ist Glimmer. Unter Kaolinit-Typen soli dabei auch Kaolin, 

rrdesseriMIauptote^ 
5 Bentom^desseri*Hauptrm^eralMontmorillomt ist, verstanden werden. 

Komponente D 

Unter Polycarbonaten D sollen Polycarbonate auf der Basis von Homopolycarbona- 
10 ten und Copolycarbonaten verstanden werden. Als Bisphenole kommen dabei bei- 
spielsweise in Frage: Dihydroxydiphenyle, Bis-(hydroxyphenyl)alkene, Bis-(hy- 
droxyphenyl)ether. Es konnen aber auch alle anderen, fur die Herstellung von Poly- 
carbonaten geeigneten, Bisphenole eingesetzt werden, wie sie u.a. in der Monogra- 
phic H: ^ SchrielliMiemistry und'tfhysics of Polycarbonates;. Interscience Publishers, 
15 New York, 1964^ in US, 2,999,835 - und in DE-A 22 48 817 beschrieben sind. 
Besonders 5 bevorzugt sind'- Polycarbonate aufcder Basis von 2^-Bis-(4-hy- 
. droxyphehy^ der Polycarbonate wird beispielsweise in US 

2,999,835 und, GB-A 7 72 -627 beschrieben. Die Komponente D weist relative 
\Tiskositaten rispec^^im Bereich von 1,1 bis l,54ml/g]. auf, entsprechend rnittleren 
20 Molgewichten M„ im Bereich von 25.000 bis 200.000. 




Komponente E 



ai„ i^mponente-E-konnpn weitere tthliche Hilfs- und Ftillstoffe eingesetzt werden. 
25 Derartige Stoflfe sind beispielsweise Gleit- oder Entformungsmittel, Wachse, 
Pigmente, Farbstoffe, Flammschutzmittel, Antioxidantien, Stabilisatoren: gegen 
Lichtemwirkung, «faser- und^^ulverfbrmige FUll- oder Verstarkungsmittel oder 
Antistatika, sowie andere Zusatzstoffe, oder deren Mischungen. 

30 Geeignete Gleit- und Entformungsmittel sind z.B. Stearinsauren, Stearylalkohol, 
Stearinsaureester oder -amide sowie SiliconSle, Montanwachse und solche auf Basis 
von Polyethylen und Polypropylen. 
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Pigmente sind beispielsweise Titandioxid, Phthalocyanine, Ultramarinblau, 
Eisenoxide oder Rufi, sowie die gesamte Klasse der organischen Pigmente. 

Unter Farbstoffen sind alle Farbstoffe zu verstehen, die zur transparenten, 
5 halbtransparenten oder nichttransparenten Einfarbung von Polymeren verwendet 
werden kSnnen, insbesondere solche, die zur Einfarbung von Styrolcopolymeren 
geeignet sind. Derartige Farbstoffe sind dem Fachmann bekannt. 

Geeignete Flammschutzmittel sind beispielsweise Antimonoxide wie Sb203 
10 und/oder halogenierte organische Verbindungen. 

Geeignete Antioxidantien sind insbesondere sterisch gehinderte einkernige oder 
mehrkernige phenolische Antioxidantien, die auf verschiedene Weise substituiert 
und auch ixber Substituehten verbriickt sein konnen. Hierzu zahlen neben 

15 monomeren auch oligomere Verbindungen, die aus mehreren phenolischen 
Grundkorpern aufgebaut sein konnen. Ferner kommen Hydrochinone und 
Hydrochinonanaloge und substituierte Verbindungen in Betracht, ebenso 
Antioxidantien auf Basis von Tocopherolen und deren Derivaten. Auch Mischungen 
verschiedener Antioxidantien konnen verwendet werden. Prinzipiell konnen alle 

20 handelsttblichen oder fur Styrolcopolymere geeigneten Verbindungen eingesetzt 
werden, etwa Topahol® oder Irganox. 

Zusammen mit den zuvor beispielhaft genannten phenolischen Antioxidantien 
konnen sogenannte Costabilisatoren mitverwendet werden, insbesondere phosphor- 
25 oder schwefelhaltige Costabilisatoren. Solche P- oder S-haltigen Costabilisatoren 
sind dem Fachmann bekannt und handelsiiblich. 



Geeignete Stabilisatoren gegen Lichteinwirkung sind z.B. verschiedene substituierte 
Resorcine, Salicylate, Benzotriazole, Benzophenone, HALS (Hindered Amine Light 
30 Stabilizers), wie sie z.B. als Tmuvin® kommerziell erhaltlich sind. 
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Als Beispiele fur faserformige bzw. pulverf&rmige FUllstoffe seien Kohlenstoff- 
oder Glasfasern in Form von Glasgeweben, Glasmatten oder Glasseidenrovings, 
Schnittglas, Glaskugeln sowie Wollastonit genannt, besonders bevorzugt Glasfasern. 
• Bet der Verwendung von Glasfasern konnen diese zur besseren Vertraglichkeit mit 
5 derl ; Blendkomponenten rnit einer^Schlichte und einem Haftvermittler»,ausgerustet 
=•'■■ sein. Die^Emarbeitung der Glasfasern kahn sowohl in Form von Kurzglasfasern als 
auch inForm von'Endlosstrtogen (Rovings)erfolgen. 

Die einzelnen Zusatzstoffe werden in den jeweils ublichen Mengen verwendet, so 
10 daBsichnShere Angaben hierzu erttbrigen. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind thermoplastische 
Formmassen, aufgebaut aus den Komponenten: 

15 a: 20 v bis 100 Gew.-%, bezogen auf die Summe;der Komponenten A + B; einer 
Hartkomponente ^ausK. einem oder . mehreren Copolymerisaten .von Styrol 
untMer a-MetHylstyrol • mit Acrylrutril, wobei^der Ahteil an 1 Acrylnitril 
, werugerals ;28 Gev^%^betr^^als Komponente A, 

20 b: 0 bis 80 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, mindestens 
eines Propfcopolymerisats B aus 

bl: 10 bis 90 Gew.-% mindestens einer kautschukelastischen teilchenfbrmigen 
Pfropfgrundlage mit einer Glasubergangstemperatur unter 0°C als 
25 Komponente Bl und 

b2: 510 bis -90 Gew.-% mindestens einer Prropfauflage aus Polystyrol oder 
^einem Gopolymerisat von Styrol und/oder d-Methylstyrol mit Acrylnitril, 
..-wobeifeder-Anteil^ ds 
30 Komponente B2, 
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wobei die Summe der eingesetzten Komponenten A + B 10 bis 100 Gew.- 
Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten Komponenten, betrSgt, 

c: 0,05 bis 5 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
5 Komponenten, eines Schichtsilikats, als Komponente C, 

d: 0 bis 90 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, mindestens eines Polycarbonates als Komponente D, 

10 e: 0 bis 20 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 

Komponenten, weiterer ttblicher Hilfs- und FUllstoffe als Komponente E. 

Die bevorzugten Anteile der Komponenten A bis E in dem Styrolcopolymerisat 
entsprechen den vorstehend (zu Beginn) aufgefuhrten bevorzugten Anteilen. 

15 

Trotz des geringen Acrylnitrilgehaltes zeigen die erfindungsgemaCen tKermo- 
plastischen Formmassen eine hervorragende Chemikalienbestandigkeit. 

Herstellung der Formmassen 

20 

Die Herstellung der Styrolcopolymerisate mit verbesserter Chemikalien- 
bestandigkeit, aufgebaut aus den Komponenten A, C und gegebenenfalls B, D und E 
mit: 

25 a: 20 bis 100 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, einer 
Hartkomponente aus einem oder mehreren Copolymerisaten von Styrol 
und/oder a-Methylstyrol mit Acrylnitril, wobei der Anteil an Acrylnitril 10 bis 
50 Gew.-% betragt, als Komponente A, 



30 b: 0 bis 80 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, mindestens 
eines Propfcopolymerisats B aus 
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bl : 10 bis 90 Gew.-% mindestens einer kautschukelastischen teilchenformigen 
Pfropfgrundlage mit einer GlasUbergangstemperatur unter 0°C als 
Komponente Bl und 

; b2: M0'«bis«90 Gew.-% mindestens einer Pfropfauflage aus-Polystyrol oder 
•^einern Gopolymerisat von Styrol und/oder a-Methylstyrol mit Acrylnitril, 
,wobei der Anteil an Acrylnitril lO bis 50 Gew.-% betragt, als Komponente 
B2, 

wobei die Summe der eingesetzten Komponenten A + B 10 bis 100 Gew.- 
Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten Komponenten, betragt, 



c: 0,05 bis 5 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
AKomponenteni ^ emes^hiehtsilikats, besonders bevorzugt Glimmer, als 
15 Komponente C, 

d: . O^ bis 90. GewliTeile> bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, mindestens eines Polycarbonates als Komponente D, 

20 e: 0 bis 20 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 

Komponenten, weiterer iiblicher Hilfs- und Fttllstoffe als Komponente E, 

erfolgt vorzugsweise durch separates Herstellen der einzelnen Komponenten. Die 
Komponente A wird mit der Komponente C entweder vermengt, gegebenenfalls mit 
~ den Komponenten B, D und E innig vermischt und vorzugsweise extrudiert, oder 
alle Komponenten werden in einen Extruder dosiert. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden A und C in einem Taumelmischer 
vermengt :i und^gegebenenfalls,mit'der n .Komponente B und gegebenenfalls D und E in 
30 einem Extruder innig vermischt. AnschlieBend wird die erhaltene Formmasse 
vorzugsweise extrudiert, schnell abgekUhlt und granuliert. 



• • • 


• •» •••• 

• • • • 


. IO.Z. 0050^49819 


-is; 


• • • • 

* • • • 


• ••••• • • 

• * • • • • • . 



Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten aus den Komponenten A, 
C und gegebenenfalls B, D und E aufgebauten Styrolcopolymerisate mit erhflhter 
Chemikalienbestandigkeit weisen vorzugsweise einen Anteil an Acrylnitril von 
weniger als 28 Gew.-%, besonders bevorzugt 18 bis 27 Gew.-%, in den 
5 Komponenten A und gegebenenfalls B2, bezogen auf die jeweilige Komponente, 
auf. 

Die bevorzugten Anteile der Komponenten A bis E in dem Styrolcopolymerisat 
entsprechen den vorstehend (zu Beginn) aufgefUhrten bevorzugten Anteilen. 

10 

Die nachfolgenden Beispiele erlautern die Erfindung zusatzlich. 
Beispiele 

1 . Herstellung des Pfropfcopolymerisates B 

1.1. Herstellung der Pfropfgrundlage B 1 

20 1.1.1 Polybutadien-Kautschuk als Pfropfgrundlage (Kl, Tabelle 1) 

43 120 g Butadien werden in Gegenwart von 432 g tert-Dodecylmercaptan (TDM), 
311 g Kaliumsalz von Ci2-C 2 <rFettsauren, 82 g Kaliumpersulfat, 147 g Natrium- 
h : J "C— u nnit lind 1^ nn ? Wa ^ r ^ fiS ° c 7X1 einem Polvbutadienlatex 
25 polymerisiert. Im einzelnen wurde verfahren wie in der EP-A-0 062 901, Bsp. 1, S. 
9, Z. 20 - S. 10, Z. 6 beschrieben. Der Umsatz betrug 95 % oder daruber. Die 
mitdere TeilchengrQBe d 50 des Latex betrug 80 bis 120 nm. 



30 



Zur Agglomeration des Latex wurden 35000 g des erhaltenen Latex bei 65°C durch 
Zugabe von 2700 g einer Dispersion (FeststorTgehalt 10 Gew.-^o) aus 96 Gew.-% 
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Ethylacrylat und 4 Gew-% Methacrylsaureamid agglomeriert (partielle Agglo- 
meration). 

1 . 1 .2 n-Butacrylat-Polymer als Pfropfgrundlage (K2, Tabelle 1 ) 

5 Bei Verwendung eines n-Butylaciylat-Polymers ds 1 Pfropfgrundlage BUwird wie in 
EP-A-0 735 063, Beispiele VI und V2 vorgegangen. 



1.2. Herstellung des Pfropfcopolymerisates B (Pfropfung von Kl oder K2) 

10 Dem agglomerierten Latex (Kl oder K2) wurden 9000 g Wasser, 130 g KaUumsalz 
von Ci2-C 2 (r-Fettsauren und 17 g Kaliumperoxodisulfat zugeftigt AnschlieBend 
wurden die in Tabelle 2 angegebenen Monomerenmischungen bei 75°C innerhalb 
von 4 Stunden unter Ruhren zugefugt. Der Umsatz, bezogen auf die 

15 Pfropfmonomeren, war nahezu quantitativ. 

Die erhaltene-Dispersion wurde mit einer wassrigen Dispersion eines Antioxidans 
versetzt-und anschlieBend durch Zugabe einer-Magnesiumsulfatlosung koaguliert 
und getrocknet. 

20 

Tabelle 1: Pfropfgrundlage Bl 



Beispiel Kl | K2 




M^nnmftre [Ciew.-%1 


Butadien 


100 


0 


Vemetzer 


0 


2 


n-Butylacrylat 


0 


98 


Kieenschaften: 




Qnellungsindex 


32 




Geigehalt [%1 


70 





Kl: Poly(butadien)-Kautschuk 
25 K2: Poly(butylacrylat)-Kautschuk 
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Tabelle 2: Pfropfpolymerisat B (Ba, Bb) ' 



Komponente 


Ba 


Bb 


Pfropfgrundlage 
aus Beispiel 


K2 


Kl 


Monomere [Gew.-%] 
der Propfauflage B2 


Styrol 


75 : 


80 


Acrylnitril 


25 


20 



Ba: Poly(butylacrylat)-Pftopfkautschuk mit einer Pfropfauflage aus 

Styrol/Acrylnitril 75/25 
Bb: Poly(butadien)-Pfropfkautschuk mit einer Pfropfauflage aus Styrol/Acrylnitril 

80/20 

10 

2 . Herstellung der Polymerisate A 

Die thermoplastischen Polymerisate A wurden nach dem Verfahren der 
kontinuierlichen L6sungspolymerisation hergestellt, wie es im KunststofF- 
15 Handbuch, Hrg. R. Vieweg und G Daumiller, Band V "Polystyrol", Carl-Hanser- 
Verlag Munchen 1969, S 122 - 124, beschrieben isL Tabelle 3 faBt die 
Zusammensetzungen und Eigenschaften zusammen. 

Tabelle 3: thermoplastische Polymerisate A (Aa, Ab) 



Komponente 


Aa 


Ab 


Monomeren fGe\v.-%] 


Styrol 


75 


76 


Acrylnitril 


25 


24 


Viskositatszahi 


81 


67 


VZ [ml/g] 







Aa, Ab: Poly(styrol-co-acrymitril) 



25 
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3. KomponenteC 

Als Komponente C wurde Glimmer SX 400® von Microfine Materials eingesetzt. 
5 =*4. v Her-stellung von Abmischungen aus den Komponenten AvB und C 

4. 1 vAbmisehung der Komponenten Aund C 

Die Komponente A wurde mit der Komponente C in einem Taumelmischer 
10 vermengt 

4.2 Abmischung mit dem Pfropfkautschuk B nach vorheriger Trocknung 

Der Pfiopfkautschuk B wurde mit der Mischung der Komponenten A und C in 
15 einem Extruder, Typ ZSK 30 von Werner und Pfleiderer; bei 250°G -und 250 min" 1 

bei einem Durchsatz von 10 kg/h innig vermischt. Die Formmasse wurde extnidiert 
v Un d die schmelzflussige Polymermischung wurde einet sehnellen Abkuhlung 
• ••unterwdlsfen;^ in-Ttei».sie .insein-- Wassfeibad •von-^0°C eingeleitet wurde. Die erstarrte 

Formmasse wurde granuliert. 

20 

In Tabelle 4 sind verschiedene Abmischungen der Komponenten A, B und C 
aufgeftihrt. I V und 5V sind Vergleichsbeispiele, in denen die Komponente C fehlt 



Tabelle 4: Abmischungen 



Abmischung 


Komponente 
An 


Komponente 


Komponente 
Bn 


Komponente 

_Bh 


Komponente 

C 




[Gew.-Teile] 


[Gew.-Teile] 


[Gew.-Teile] 


[Gew.-Teile] 


[Gew.-Teile] 


IV 


70 




30 






2 


70 




30 




0,5 


3 


70 




30 




1,5 


4 


70 




30 




3 


5V 




70 




30 




6 




70 




30 


1,5 
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5. Prufungen 



Messung der Benzinbestandigkeit: 
Lagerung in Superbenzin bei 23°C 
ProbekSrper: Zugstab 170x10x4 mm (ca* 10,0 g) 

Messung der Gewichtsaufhahme in Gew.-% nach Id, 2d, 3d, 4d (keine DIN- 
Norm) 



Tabelle 5: Ergebnisse 



Beispiel 


Gewichts- 


Gewichts- 


Gewichts- 


Gewichts- 


aufhahme 


aufhahme 


aufhahme 


aufhahme 




(Gew.-%) Id 


(Gew.-%) 2d 


(Gew.-%)3d 


(Gew.-%) 4d 


IV 


48 


82 


113 




2 


12 


20 


31 




3 


10 


15 


20 




4 


10 


17 


23 




5V 


17,3 


26,6 


35,4 


42,3 


6 


13,5 


20,2 


25,9 


30,9 
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Patentanspriiche j 
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Verwendung von Schichtsilikaten zur Verbesserung der Chemikalienbe- 

standigkeit, Verringerung der Quellung und Verbesserung der Spannungs- ] 

riflbestandigkeit von Styrolcopolymerisaten. 

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Chemi- 
kalienbestandigkeit gegentiber Chemikalien ausgewShlt aus Alkoholen, 
C 3 - bis Cg-Alkanen^Benzin, Superbenzin, Diesel, halogenierten Rohlen- 
wasserstoffen, Sateen des Hypdchlorits und Natriumdichlorisocyanat- 
•Dihydrat verbessert wird. 

Verwendung. nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
Schichtsilikate ausgewahlt aus Kaolinit-, Serpentin-Typen, Pyrophyllit und 
glimmerartigen Silikaten und Glimmer eingesetzt werden. 

Verwendung nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Styrolcopolymerisate aus den Komponenten A, C und 
gBguUtfiieiifalis D, D mid E aufgibaul Jind, mil. 

a: 20 bis 1 00 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, 
einer Hartkomponente aus einem oder mehreren Copolymerisaten von 
Styrol und/oder a^Methylstyrol mit Aerylnitril, wobei der Anteil an 
Acrylnitrii .10 bis 50 Gew.-% betragt, als Komponente A, 
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b: 0 bis 80 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A + B, 
mindestens eines Propfcopolymerisats B aus 

bl: 10 bis 90 Gew.-% mindestens einer kautschukelastischen 
5 teilchenformigen Pfropfgrundlage mit einer Glastibergangstemperatur 

unter 0°C als Komponente Bl und 

b2: 10 bis 90 Gew.-% mindestens einer Pfropfauflage aus Polystyrol oder 
einem Copolymerisat von Styrol und/oder a-Methylstyrol mit 
10 Acrylnitril, wobei der Anteil an Acrylnitril 10 bis 50 Gew.-% betragt, 

als Komponente B2, 

wobei die Summe der eingesetzten Komponenten A + B 10 bis 100 Gew.- 
Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten Komponenten, betragt, 

c: 0,05 bis 5 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, eines Schichtsilikats, als Komponente C, 

d: 0 bis 90 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
20 Komponenten, mindestens eines Polycarbonates als Komponente D, 

e: 0 bis 20 Gew.-Teile, bezogen auf die Gesamtmasse der eingesetzten 
Komponenten, weiterer ttblicher Hilfs- und Fullstoffe als Komponente E. 

25 5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an 
Acrylnitril in den Komponenten A und gegebenenfalls B2 der 
Styrolcopolymerisate weniger als 28 Gew.-%, bezogen auf die jeweils 
entsprechende Komponente betragt. 

30 6. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an 
Acrylnitril 18 bis 27 Gew.-% betragt. 
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Theraioplastische Formmassen, aufgebaut aus den Komponenten A, C und 
gegebenenfalls B, D und E gemSB Anspruch 5 oder 6. 

^erfahren -zur riierstellung ^von Styrolpolymerisaten mit verbesserter 
^emikalienbestandigkeit, aufgebaut aus den Komponenten A, C und 
gegebenenfalls D und E gemSfi einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Komponenten A, C und gegebenenfalls B, D und 
E separat hergestellt werden, die Komponente A mit der Komponente C 
vermengt und gegebenenfalls mit den Komponenten B, D und E innig 
vermischt und anschliefiend extradiert wird. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft die Verwendung von Schichtsilikaten zur Verbesserung der 
Chemikalienbestandigkeit, Verringerung der Quellung und Verbesserung der 
SpannungsriBbestandigkeit von Styrolcopolymerisaten, entsprechende Styrolco- 
polymerisate und Verfahren zu ihrer Herstellung. 



